Příklad – OBECNÝ DISTRIBUČNÍ PROBLÉM

	Koeficienty výkonu (tis. ks/1 hod)
	S10˚ 
	G12˚
	P12˚

1/2 litru
	P12˚

1/3 litru
	Kapacita 

(hod)

	Linka A
	0.6
	0.5
	0.5
	0.7
	160

	Linka B
	0.5
	0.4
	0.5
	0.5
	320

	Linka C
	0.8
	0.6
	0.7
	0.8
	160

	Požadavek(tis. ks)
	200
	50
	80
	30
	


	Náklady

(na 1 hod výroby)
	S10˚ 
	G12˚
	P12˚

1/2 litru
	P12˚

1/3 litru

	Linka A
	5
	6
	6
	4

	Linka B
	5
	5
	5
	3

	Linka C
	6
	8
	7
	5


Cíl:
minimalizovat celkové náklady při splnění požadavků a nepřekročení kapacit.

