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PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20132

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Příprava prvků MU pro vzorové příklady

§ 3x prvek MU typu „Entity“, pojmenovat „Dil_01“, „Dil_02“, „Dil_03“.
§ prvek MU typu „Container“, pojmenovat „Paleta“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20133

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku

Téma:
Statistika výroby – sledování velikosti výrobní dávky pomocí sloupcového grafu pro jedno
pracoviště.

Hlavní body:
Výrobní program bude generován na základě výrobní sekvence definované tabulkou.
Při změně vyráběného dílu je nutné přeseřízení pracoviště.
V modelu bude použit směnový kalendář s parametrizací přestávek v jednotlivých směnách.
Poruchovost pracoviště 87%, MTTR 7,5 [min].
Celková doba simulace 63 dní, kdy první den bude vyjmut z průběžné statistiky.
Uživatelem vytvořena metoda bude zapisovat velikost výrobní dávky v každé směně do tabulky.
Hodnoty z tabulky budou převedeny do grafické podoby – sloupcový graf.

Výchozí model:
PSLP1_CV04_M01_StatVyrobyPomociKalendare.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20134

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku

§ Vytvořit duplikaci modelu „PSLP1_CV04_M01“ a přejmenovat ji na „PSLP1_CV05_M01“.
§ Vymazání z modelu:

§ 2x „Method“ s názvem „Init“ a „mZaznamStatVyroby“
§ „TableFile“ s názvem „mStatSmenVyroby“
§ „Variable“ proměnnou s názvem „vAktSmena“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20135

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku

§ Vložení do modelu:
§ 2x „Method“ s názvem „Init“ a „mZaznamStatVyroby“
§ „TableFile“ s názvem „tStatVelikostiBloku“
§ 4x „Variable“ s názvem „vSledovanaSmenaNazev“, „vSledovanyObjektNazev“,

„vAktSledovanyObjektNazev“, „vAktVelikostBloku“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20136

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20137

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20138

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20139

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201310

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201311

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201312

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201313

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M01_StatVelikostiBloku

§ „vSledovanaSmenaNazev“ – možnost editace, sledování konkrétní směny (Shift-1, Shift-2)
§ „vSledovanyObjektNazev“ – možnost editace, sledování konkrétního dílu (Dil_01, Dil_02, Dil_03)
§ „vAktSledovanyObjektNazev“ – aktuálně zpracovávaný díl
§ „vAktVelikostBloku“ – Aktuální počet již zpracovaných dílů ze stejné výrobní dávky



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201314

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_01

Téma:
Statistika výroby – sledování velikosti výrobní dávky pomocí již vytvořené sítě.

Hlavní body:
Výrobní program bude generován na základě výrobní sekvence definované tabulkou.
Při změně vyráběného dílu je nutné přeseřízení pracoviště.
V modelu bude použit směnový kalendář s parametrizací přestávek v jednotlivých směnách.
Poruchovost pracoviště 87%, MTTR 7,5 [min].
Celková doba simulace 63 dní, kdy první den bude vyjmut z průběžné statistiky.
Statistické vyhodnocení velikosti bloku pomocí vnořené sítě „StatVelikostBloku“.

Výchozí model:
PSLP1_CV0_M01_StatVelikostiBloku.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201315

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_01

§ Vytvořit duplikaci modelu „PSLP1_CV05_M01“ a přejmenovat ji na „PSLP1_CV05_M02_01“
§ Vymazání z modelu:

§ 2x „Method“ s názvem „Init“ a „mZaznamStatVyroby“
§ „TableFile“ s názvem „mStatVelikostBloku“
§ Všechny prvky „Variable“
§ „Chart“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201316

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_01

§ Vložení do modelu:
§ síť „StatVelikostiBloku“
§ síť „StatVelikostiBloku“ s názvem „Shift_1_Dil_01“
§ „Method“ s názvem „mZaznamStatVyroby“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201317

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_01



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201318

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_01



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201319

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_01



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201320

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_02

Téma:
Statistika výroby – sledování velikosti výrobní dávky pomocí již vytvořené sítě.

Hlavní body:
Výrobní program bude generován na základě výrobní sekvence definované tabulkou.
Při změně vyráběného dílu je nutné přeseřízení pracoviště.
V modelu bude použit směnový kalendář s parametrizací přestávek v jednotlivých směnách.
Poruchovost pracoviště 87%, MTTR 7,5 [min].
Celková doba simulace 63 dní, kdy první den bude vyjmut z průběžné statistiky.
Statistické vyhodnocení velikosti bloku pomocí vnořené sítě „StatVelikostBloku“.

Výchozí model:
PSLP1_CV0_M2_StatVelikostiBloku_01.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201321

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_02

§ Vytvořit duplikaci modelu „PSLP1_CV05_M01“ a přejmenovat ji na „PSLP1_CV05_M02_01“.
§ Vložení do modelu:

§ síť „StatVelikostiBloku“ s názvem „Shift_1_Dil_02“
§ síť „StatVelikostiBloku“ s názvem „Shift_1_Dil_03“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201322

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_02



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201323

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_02



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201324

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M02_StatVelikostiBloku_02



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201325

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M03_ShiftCalendar

Téma:
Statistika výroby se zaměřením na různé směnové režimy.

Hlavní body:
Využití sítě pro sledování doby průchodu ve vícesměnném režimu.
Využití sítě pro sledování četnosti výroby v jednotlivých směnách.
Vliv výrobní sekvence bez/s použitím náhodného proudu na vstupu.

Výchozí model:
Prázdná základná síť.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201326

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M03_ShiftCalendar

§ Vytvořit novou síť, přejmenovat ji na „PSLP1_CV05_M03“.
§ Vložení do modelu:

§ „EventController“
§ „Source“
§ „Drain“
§ „SingleProc“
§ „ShiftCalendar“
§ metodu s názvem „mPrůchod“
§ síť „GrafPruchodu“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201327

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M03_ShiftCalendar



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201328

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M03_ShiftCalendar



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201329

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M03_ShiftCalendar



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201330

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M03_ShiftCalendar

§ Výsledný graf průchodu.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201331

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M03_ShiftCalendar

§ Vyzkoušejte různé směnové režimy a jejich zobrazení v grafu průchodu.
§ Přidejte do modelu síť „StatVyroby_02“ a sledujte různé četnosti výroby v jednotlivých

směnách.
§ Nastavte nový výrobní program (min. 3 díly s pevnou sekvencí „Sequence Cyclical“ a

náhodným proudem „Random). Pomocí sítě „StatVyroby_02“ sledujte statistiku u jednotlivých
variant.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201332

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

Téma:
Demontážní stanice.

Hlavní body:
Demontážní stanice s vytvořením stejných prvků MU jako komponent. Hlavní díl je zachován.
Demontážní stanice s vytvořením stejných prvků MU jako komponent. Hlavní díl je nahrazen
novým prvkem MU.
Demontážní stanice s odpojením.
Demontážní stanice s demontážním listem. Komponenty jako nové prvky MU jsou odeslány dle
stanoveného počtu a příslušné vazby. Hlavní díl je nahrazen novým prvkem MU.
Montážní a demontážní stanice. Naložení palety díly dle příslušného výrobního programu.
Vyložení palety do „FlowControl“ kde dojde k rozdělení na základě typu prvku MU. Prázdná
paleta jako hlavní díl pokračuje v materiálovém toku beze změny.

Výchozí model:
Prázdná základní síť.
Částečně model PSLP1_CV04_M03_Assembly, varianta 4.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201333

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

§ Vytvořit novou síť, přejmenovat ji na „PSLP1_CV05_M04“.
§ Demontážní stanice - varianta 1:

§ EventController
§ „Source“ s názvem „Source_01“
§ „DismantleStation“
§ „Drain“ s názvem „Drain_01“, „Drain_A01“, „Drain_B01“, „Drain_C01“
§ Objekty spojit vazbou „Connector“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

34

§ Demontážní stanice s vytvořením stejných prvků MU „Dil_01“ jako komponent.
§ Hlavní díl je zachován.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

35



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

36



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201337

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

§ Demontážní stanice - varianta 2:
§ „Source“ s názvem „Source_02“
§ „DismantleStation“ s názvem „DismantleStation_02“
§ „Drain“ s názvem „Drain_02“, „Drain_A02“, „Drain_B02“, „Drain_C02“
§ Objekty spojit vazbou „Connector“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

38

§ Demontážní stanice s vytvořením stejných prvků MU „Dil_01“ jako komponent.
§ Hlavní díl je nahrazen novým prvkem MU „Dil_02“.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

39



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

40



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201341

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

§ Demontážní stanice - varianta 3:
§ „Source“ s názvem „Source_03“
§ „DismantleStation“ s názvem „DismantleStation_03“
§ „Drain“ s názvem „Drain_03“, „Drain_A03“, „Drain_B03“, „Drain_C03“
§ Objekty spojit vazbou „Connector“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

42

§ Demontážní stanice s odpojením.
§ Odpojení – mód „Detach“ se používá u prvků MU typu „Container“ nebo „Transporter“,
přičemž odpojení lze chápat jako vyložení.

§ Prvek MU typu „Entity“ nemá co „odpojit“ proto dojde jenom k nahrazení hlavního dílu
„Dil_01“ dílem „Dil_02“, který dále pokračuje v materiálovém toku.

§ Příklad s vyložením uvádí varianta 5.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

43



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

44



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201345

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

§ Demontážní stanice - varianta 4:
§ „Source“ s názvem „Source_04“
§ „DismantleStation“ s názvem „DismantleStation_04“
§ „Drain“ s názvem „Drain_02“, „Drain_A04“, „Drain_B04“, „Drain_C04“
§ Objekty spojit vazbou „Connector“



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

46

§ Demontážní stanice s demontážním listem „Dismantle Table“.
§ Komponenty jako nové prvky MU „Dil_03“ jsou odeslány dle stanoveného počtu a příslušné

vazby (1 prvek MU do „Drain_A04“, 2 do „Drain_B04“).
§ Hlavní díl je nahrazen novým prvkem MU „Dil_02“.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

47



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

48



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201349

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

§ Montážní stanice - varianta 5:
§ Prvky z modelu „PSLP1_CV04_M03_Assembly“ varianta 4
§ DismantleStation s názvem „DismantleStation _041
§ Drain s názvem „Drain_041“. „Drain_A041“, „Drain_B041“
§ „FlowControl“
§ Objekty spojit vazbou „Connector“

model PSLP1_CV04_M03_Assembly varianta 4



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

50

§ V montážní stanici se na hlavní díl (paletu) naloží díly dle příslušného výrobního programu.
§ Na demontážní stanici dojde k jejich vyložení, přičemž prvek „FlowControl“ usměrňuje prvky

dle názvu do dvou vazeb.
§ Prázdny hlavní díl (paleta) pokračuje v materiálovém toku beze změny.



PSLP1_CV05_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 05
Vzorový příklad: PSLP1_CV05_M04_DismantleStation

51



Děkuji.

52


