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PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20132

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M01_AttributExplorer

Téma:
Možnosti využití prvku „AttributeExplorer“ v simulačním modelu.

Hlavní body:
Výrobní program bude generován na základě výrobní sekvence definované tabulkou.
Při změně vyráběného dílu je nutné přeseřízení pracoviště.
Využitelnost 1 pracoviště 87%, MTTR 7,5 [min].
Celková doba simulace 63 dní, kdy první den bude vyjmut z průběžné statistiky.
Nastavení doby trvání operace a poruchovosti pro jednotlivé stanice svářecích linek pomocí
prvku „AttributeExplorer“.

Výchozí model:
PSLP1_CV01_M02_PracDavka.



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20133

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M01_AttributExplorer

§ Vytvořit duplikaci modelu „PSLP1_CV01_M02“ a přejmenovat ho na „PSLP1_CV06_M01“.
§ Doplnění do modelu:

§ 2x prvek „SingleProc“
§ 2x prvek „AttributeExplorer“ s názvem „ProcTime“ a „Poruchy“



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20134

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M01_AttributExplorer



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.2013

§ Class – metoda vrátí třídu knihovny tříd, ze které byl prvek určený, resp. ze které pochází.
§ Internalclassname – metoda vrací jedineční název, který popisuje typ prvku určeného cestou,

každý prvek má svoji používanou syntaxi datového typu string (např. „SingleProc“ – "Place",
„Source“ – "NwSource", „Buffer“ – "NwlOBuffer").
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Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M01_AttributExplorer



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20136

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M01_AttributExplorer

§ Tabulka pro editaci definované proměnné u všech načtených prvků.



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20137

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M01_AttributExplorer

Drag & Drop



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20138

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M01_AttributExplorer



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.20139

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M01_AttributExplorer



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201310

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba

Téma:
Možnosti využití prvku „AttributeExplorer“ v simulačním modelu.
Simulační model pro výrobní oblast.

Hlavní body:
Vytvoření jednotlivých linek výrobní oblasti.
Zřetězení linek výrobní oblasti a napojení na další výrobní oblast.
Vytvoření uzavřeného okruhu dopravníkového systému výrobní oblasti.
V modelu bude použit směnový kalendář s parametrizací přestávek v jednotlivých směnách.
Celková doba simulace 65 dní.
Nastavení doby trvání operace a poruchovosti pro jednotlivé stanice výrobních linek pomocí
prvku „AttributeExplorer“.
Zapojení sítě pro statistiku výroby – GrafPruchodu, StatVyroby.
Provádění experimentů pomocí prvku „ExperimentManager“ s ohledem na dosaženou produkci.

Výchozí model:
Prázdná základná síť.



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201311

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba

§ Vytvořit novou síť, přejmenovat ji na „PSLP1_CV06_M02“.
§ Vložení do sítě:

§ „EventController“
§ „ShiftCalendar“
§ síť „GrafPruchodu“



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201312

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201313

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba

§ Vytvoření svářecí linky 1 (UB1):
§ „Source“
§ 5x „SingleProc“ s názvami „AFOxxxx“ (viz obrázek)
§ „Drain“
§ „AttributExplorer“ s názvem „ProcTime_UB1“
§ síť „StatVyroby_02“ s názvem „StatVyroby_01“
§ „Method“ s názvem „mZapisDat_01“



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201314

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201315

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201316

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201317

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201318

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201319

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201320

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba

§ Stejným způsobem vytvořte všechny svářecí linky:
§ Linka_02 (UB2) – 5 prvků „SingleProc“
§ Linka_03 (UBAS) – 6 prvků „SingleProc“
§ Linka_04 (AB1) – 6 prvků „SingleProc“
§ Linka_05 (AB2) – 5 prvků „SingleProc“
§ Linka_06 (AB3) – 9 prvků „SingleProc“
§ Linka_07 (Finish) – 8 prvků „SingleProc“



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201321

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba

§ Parametrizace linek přes „AttributeExplorer“.

§ Linka 1

§ Linka 2



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201322

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba

§ Parametrizace linek přes „AttributeExplorer“.

§ Linka 3



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201323

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba

§ Parametrizace linek přes „AttributeExplorer“.

§ Linka 4

§ Linka 5



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201324

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba

§ Parametrizace linek přes „AttributeExplorer“.

§ Linka 6



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201325

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba

§ Parametrizace linek přes „AttributeExplorer“.

§ Linka 7



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201326

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_02

§ Zřetězení svářecích linek:
§ Mezi jednotlivé linky vložit prvek „PlaceBuffer“ s názvem „FTx“.
§ Spojit linky „Connector“ přes jednotlivé zásobníky.



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201327

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_02

§ Provádění více experimentů najednou pomocí „ExperimentManager“
§ Jaká je průměrná dosažená produkce při změně kapacity zásobníků?



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201328

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_02

§ Rychlé vytvoření tabulky experimentů umožní MS Excel.
§ Tabulku z MS Excel se pak zkopíruje do „ExperimentManager“.



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201329

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_03

§ Napojení linek na další provoz:
§ Mezi Linku_07 a Drain vložit „PlaceBuffer“ s názvem „FTmezi“ a „SingleProc“ s názvem

„Provoz_II“.
§ K „Provoz_II“ vytvoř „AttributeExplorer“ a „ShiftCalendar“.



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201330

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_03



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201331

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_03



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201332

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_03

§ Pomocí prvku „ExperimentManager“ stanovte vhodnou kapacitu zásobníku „FTmezi“ pro
dosažení MAX produkce výrobní oblasti 1.

§ Vstupní proměnná (Ftmezi.Capacity).
§ Realizovatelná kapacita zásobníku v rozsahu 1 až 200 pozic.
§ Každý experiment provádějte s přírůstkem + 5 pozic.



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201333

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_04

§ Rozšíření modelu o uzavřený dopravníkový systém:
§ Nahradit „AFO2010“ prvkem „Assembly“.
§ Mezi „FTmezi“ a „Provoz_II“ vložit „DismanteStation“.
§ Vložit prvek „Source“ s názvem „SourceSKID“.
§ Vložit prvek „PlaceBuffer“ s názvem „FT_Skid“.



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201334

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_04



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201335

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_04



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201336

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_04

§ Pomocí prvku „ExperimentManager“ stanovte dostačující počet palet pro dosažení MAX
produkce výrobní oblasti 1.

§ Vstupní proměnná (SourceSKID.Number).
§ Možná kapacita palet v oběhu 1 až 200 kusů.
§ Každý experiment provádějte s přírůstkem + 5 kusů.



PSLP1_CV06_V01, ŠAVŠ, Štoček, Karpeta, Varjan, 30.4.201337

Počítačová simulace logistických procesů I. - cvičení 06
Vzorový příklad: PSLP1_CV06_M02_Vyroba_05

§ Pomocí prvku „ExperimentManager“ stanovte vhodnou kapacitu zásobníku „FTSkid“ pro
dosažení MAX produkce výrobní oblasti 1.

§ Vstupní proměnná (FTSkid.Capacity).
§ Realizovatelná kapacita zásobníku v rozsahu 1 až 200 pozic.
§ Každý experiment provádějte s přírůstkem + 5 pozic.

§ Doplňte model o prvky pro grafické online sledování statistických údajů.



Děkuji.
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